操作规程
       1、打开电源，按下“启动”

2、从屏幕选择语言 ，然后点击“进入主界面”并输入密码888888。
        *可以输入需要的数据，或者从“产品库”里导入数据，然后点击“全部定位”

        *可以放入型材，通过点动来调整机头到需要加工的位置，让在菜单上部输入型号、名称、编号等点击存储到“产品库”

        *在正常生产时，点击“模式切换”将界面模式转换成“加工”来锁住屏幕，防止有人误操作。

3、先放入一根型材，
      4、调整左右的夹紧导向尼龙轮，使竖向的辊轮夹紧型材。
5、推入型材，拧动“前进后退”旋钮选择方向，拧动“点动自动”就可看到开齿刀的旋转.
6、 批量化送入型材生产。

   济南格瑞特机械设备有限公司出品
                                      服务电话0531-88910328













































