1  主要用途与使用范围

该机是生产隔热铝型材的专用设备，主要用于铝合金型材，铝塑型材，不锈钢型材等表面热收缩膜包装。
2、主要规格及技术参数

电源                 380V 50HZ

功率                 12KW 

烘箱通道：           2000mm×400mm×310mm
输送速度：           0-15m/min
型材最大加工尺寸     500mm(宽)*250mm(高)

设备外形尺寸         长2000mm×宽730mm×高1200mm
设备重量              150Kg

3、机床的主要结构

本机有机体、加热部分、吹风部分、输送部分、托料架子等组成。
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4、机器的系统说明
将铝型材先用塑料绳子打好捆，套好热收缩膜包装袋，放上托料架子并推入包装机内，利用加热管加热和利于风机吹风，使包装袋遇热膨胀并遇冷收缩，紧紧的收缩在铝型材上，起到紧固包装的作用。
5、安装与调整

       设备应安装在干燥、无粉尘、无腐蚀性气体的室内坚硬的水泥地面上。

6、使用与操作

       ⑴、将设备的电源线接到车间内380伏的空气开关上，检查电路接好。

       ⑵、安装好前后托料平台，将操作面板上的各旋钮调到零位，然后打开“电源开关”，启动设备。     
      ⑶、然后调整“温度旋钮”和“输送速度旋钮”到需要运转的位置。

      ⑷、先放入需要打包成一包的多只铝型材，先用塑料绳子将两头捆住。

套好热收缩膜包装袋，放上托料架子并推入包装机内。
      ⑸、电加热管加热和风机吹风，使包装袋遇热膨胀并遇冷收缩，紧紧的收缩在铝型材上。
（6）、重复以上步骤，加工下一包铝型材。

7、维护与保养

定期涂油，将工作台上的各个部分定期涂上机油。

工作温度设定，PVC膜一般为120度-160度， PP膜一般为150度-180度

8、常见故障及其排除方法
   1）、包装出现皱纹时，可能是温度低或者输送速度快，可以调高温度或者降低输送速度。

   2）、包装破裂或者烤焦时，可能是温度过高或者输送速度慢，可调低温度或者降低输送速度。

   3）、工作完成后，不要马上切断电源，应将“上、下加热管旋钮”调到零位，“温度调整旋钮”调到零位，利用风机散热约15分钟后，将“输送速度旋钮”调到零位，然后切断电源。

   4）、加热管不加热，问题是可能是加热管坏，或者线路断。

   9、附图表

9.1、附图

附图1  结构图

附图2  电气原理图

9.2、附表

表1、常见故障及其排除方法

